KNJIGOVESKA DODELAVA

Grafi¢ni izdelek je izdelek, ki ga natisne .0 v eni izmed tiskarskih tehnik, kon¢no
uporabno vrednost ali obliko pa doli l<le s knjigovesSko ali kartonazersko
dodelavo.

PRIPRAVA TNV KARTONAZERSKA PAPIRNA
TF RAZLICNIH | [ KNJIGOVESKA DODELAVA KONFEKCIJA IN
[TECMIKAH DODEL AVA OSTALI GRAFICNI
IZDELK|

Dod~iava lahko poteka na tiskarskem stroju (npr. tiskarske rotacije), e so v sklopu
linije neposredno vezane ustrezne naprave ali loCeno.




ZAPOREDJE OPERACIJ PRI DODELAVI

1. LOCEVANJE (rezanje)
2. PREOBLIKOVANJE (zgibanje, Zlebljenje)
3. ZDRUZEVANJE (Sivanje, lepljenje)

KLASIFIKACIJA KNJIGOVESKIH IZDELKOV PO SKUPINAH:

1. TRDA VEZAVA — (LTV) strojno in ro¢no vezane vrednejSe kni'ye

(monografije, leksikoni, atlasi,...), tiskane na vrednejSem papi iu, il strirane in

bogato okrasene

MEHKA VEZAVA, REVIJE — (LMV) broSure in revije

3. DODELAVA SE KONCA z leplienjem in rezanjem — bloki;.ra. xlednice, etikete,
posterji, plakati, ...

4. MERKANTIL in ostali knjigoveski izdelki — mape._kartotecne Skatle, znamke,
albumi, ...

N

KNJIGOVESKI MATERIALI

A) Primarni knjigoveSki material. — 92 osnovni materiali, ki jih lahko izraCunamo
na enoto proizvoda in se vklitiCu 2jo v kalkulacijo:

papirji

kartoni

lepenke

prevleCeni materiali«, d.
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B) Sekundarni kniigoveski materiali — so vsi materiali, ki jih ne raCunamo na
enoto proizvode v Kc'kulacijo pa so vseeno vkljuceni:

@ lepila

@ folije in h=rve A tisk platnic

@ gaza, raznamovalni trak, kapitalni trak

@ zice

@ su.@iied.




Primarni knjigoveski materiali

Ti materiali so si sorodni po surovinski sestavi in po procesu izdelave, zelo pa so
si razliéni po gramaturi.

@ papirji do 150 g/m?

@ polkartoni in kartoni od 150 g/m? do 600 g/m?

@ lepenke od 600 g/m? dalje

Papir

Papir je ploS€at porozen material, sestavljen pretezno iz prepletenih viaknir,
rastlinskega izvora. Poleg vlaken, ki so med seboj povezana z vodikovimi vezr.:
pa papir vsebuje Se polnila, klejiva in pomoZzna sredstva. Konéna kakovost ra,iria
je odvisna od kakovosti uporabljenih osnovnih surovin, kot tudi od postpke
dodelave samega papirja (povrSinsko oplemenitenje).

Lepenka
Sloji, ki tvorijo lepenko so enoy:_tni.“oznamo vec vrst lepenk: bele, rjave,
sive, lakirane, obarvane, iunjiy veSke, preSpan lepenka (najtrSa lepenka), ....

Med sive lepenke, ki so proizvedene kot strojne ali navite lepenke priStevamo:

/] knjigovesko /‘epr. ko,
1] kartonazersko n
] lepenko<za zahoje.

Lesovinske«<cnenke proizvedene iz rjave lesovine imenujemo usnjaste
lepenke. KvCek lepenka je fina, mo€no klejena, ima visoko gostoto in je
zaradi sictian.< obdelave vodoodporna. Lahko se stiska, prepogiba, oblikuje,
Siva ir. . avici.

\V/koiige reStvu se uporablja predvsem knjigoveSka lepenka, ki je proizvedena
ko' névita lepenka pretezno iz starega papirja. Uporablja se za platnice knjig, je
raviid, glajena, se da vledi, Zlebiti, izrezovati oziroma izsekovati in vtiskovati
(r.egati).




Karton

Vecslojni kartoni se med seboj razlikujejo po sestavi, barvi in gramaturi. V to
skupino spada tudi karton za zloZenke, ki ima zgorniji sloj iz visokokakovostne
beljene celuloze, pod tem slojem pa je vmesni sloj (eden ali ve€), in eden med njimi
Ima visoko vsebnost lesovine. Spodnja stran ima razlicno sestavo glede na
uporabnost. Poznamo Se dupleks in tripleks kartone, s kakovostno sprednjo stranjo
in manj kakovostno spodnjo stranjo.

Lepenka Trzi¢ — tudi vec€ kot 2500 g/r12

PAPIR LEPENKA

KARTON

0 150 225 600 Po rSinsi amasaali gramatura, (g/m?)

Standardni formati

/] razmerje med stranicama.or ctandardnih formatih je  (y = x x V2).

] Ce standardni format zgidan.> po stranici y (horizontalno), so stranice
novega formata v razmmer; . 1 : 2.

Standardne formate delimo v skuyine od A do D. Osnovna skupina je A, ostale

pa so doplonitve. Vsaka s'a'nina ima 12 razredov. Razmerje stranic v

standardnem formatu ni ' Ziawcin rezu.
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Zlati rez

v

Ce neko dolzino razdelimo na dva dela tako, da je man;jSi del proti
vecCjemu Vv istem razmerju kakor vecji proti celotni dolzini, je ta dolzina
razdeljena po zlatem rezu.

m:M=M:a
M=a—-m
m2 - 3am + a2 = 0; m = 38 %, M=62 %

Ce dano dolZino podaljsamo za M, je celotna dolZina spet v razmerju
zlatega reza v odnosu do dolzine a, le da je v tem primeru podaljSek
postal m.

!
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Mo major

Prevleéni knjigoveski materiali

%)

usnje — se redko uporablja v .xdustrijski serijski proizvodniji, uporablja
se za vezavo unikatnih, troiz:0dov, ki se izdelujejo pretezno ro¢no.
Glede na delez usnja:«/e.ava v celo usnje (enodelna usnjena
previeka), vezava v polu.nie, usnje samo v hrbtu platnice in na
vogalih ali v spref=iem robu.

platno - (impre¢aiar o (nepropustno za lepilo), paziti moramo na smer
teka tkanja ir” aCu.»7u na kréenje in kasirano — je bolj dimenzionalno
stabilno)

umetne mase ..a tekstilu in na papirju, cilj uporabe umetnih mas je
predveem '3, da se z uporabo le teh priblizamo ¢im bolj izgledu
naravr, xaa. nateriala (npr. usnja) in da izboljSamo njegove slabe
lastncati (cena, dimenzionalna stabilnost), da dosezemo moznost
inacstrijske proizvodnje.

cplemeniten papir (plastifikacija, lakiranje)




ROCNA VEZAVA TRDO VEZANE KNJIGE

Knjiga se sestoji iz:

0] knjiznega bloka (zgibane, znesene in zasite knjigoveSke pole)
] platnice (trda platnica iz lepenke z ustreznim prevleCnim materialom)
] veznega in okrasnega ornamenta (kapitalni trak, gaza, krep papir

In zaznamovalni trak)

knjizni blok

stranski zarobek I ooy
knjizni rob ] = !
spojni list - =
gaza (organtin) B e =
kapitalni trak ]

ohwnNE

7. krep papir ali cevka
8. zaznamovalni trak

9. lepenka

10. spodnji zarobek 13. odstava mec lepe ko in
11. hrbet platnice z odstavo hrbtnim vioz:om

12. hrbtni viozek 14. zgorni z.robexk

Vrstni red posameznih faz izdelave:
zgibanje v pole

znaSanje pol

lepljenje spojnih listov.in rilog (po potrebi)
Sivanje

lepljenje

obrezovanje

izdelava obre. 2

oblikovanje ‘rk a knjiznega bloka
lepljenje okrasn 't ornamentov
izdelava n o tisk platnic
vplatn.*enje .

(OCRORESROCRSRORORNRORORN

Zgibanje

ile .2Ckratno prepogibanje iste pole, da dobimo graficni izdelek ali
p lizdelek z uporabno vrednostjo.

".aJ[ ogostejSe oblike zgibanja so:
enojni zgib,

vzporedni zgib,

izmeniéni (cik — cak) zgib,
krizni zgib.

Q. Q.




KNJIGOVESKA POLA IN STANDARDNI FORMATI

Tiskarska pola
Odetis proizveden na tiskarskem stroju je redko Ze konéni izdelek, zato moramo
opraviti Se proces dodelave. Grafi¢ne izdelke tiskamo na vec tiskarskih polah.

Strani na teh polah niso razvrs¢ene zaporedoma, pac¢ pa odvisno od tehnologije
zgibanja.
Na tiskarski poli so oznake (vlozni kot za tisk, merski trak, kontrolni elementi za

skladje, znaki zgibanje in obrez).

KnjigoveSka pola
Je del tiskarske pole, ki jih
(npr. v knjigoveznici)
oblikujemo in sestavljamo,
dokler ne naredimo
konCnega graficnega izdelka.

Razporeditveni naért za knjigove&ko ~slo

zgib

knjigoveSka.nole

obrezan forma.

hibtna
signatura

paginacija
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knjigoveska pola zgib  ogledalo
stavka

neobrezan format

skladnostne
oznake za tisk

vlozni kot




Pri tiskanju brosur in knjig je lahko na eni knjigoveski poli od 4 do 32 strani, na eni
tiskarski poli pa 1, 2, 3, 4 ali celo ve¢ enakih ali razli¢nih knjigoveskih pol. Stevilo

knjigoveskih pol je odvisno od velikosti formata stroja in kon¢nega izdelka.

Delitev knjiogoveskih pol neodvisno na velikost formata:

velikost pole | St. pregibov St. listov St. strani
Va 1 2 4
V2 2 4 8
1 3 8 16
2 4 16 32

Obstajajo tudi knjigovesSke pole z 12 in 24 stranmi, vendar se z5ajc 4 ugace.
Stevilo kriznih zgibov je dolo&eno tudi z gramaturo papirja:

gramatura St. kriznih St. strani
(g/m?) zgibov
60 4 32
120 3 16
150 2 8
1. Enojni zgib prva stran zadnja stran
KnjigoveSka pola ima dva lista ali~t:streni

p

p

2. Vzro.ednizgib

|

L]

4

)

Knjigo. 2Ska pola ima Stiri liste ali 8 strani.

p 2p

1

natisnjena
knjigoveska

pola

natisnjena in zgibana

knjigoveska pola




3. 1zmeniéni (cik-cak) zgib

Zgibi so vzporedni. KnjigoveSka 'y EP 3p
pola ima lahko 16 in ved i
listov ali 32 strani. :
z 3 4 §
> > b

4. Krizni zgib
Zgibi so pravokotni drug na drugega. KnjigoveSka pola ima 4 do 16 listov ali & !0 32
strani. Listi zgibane pole se drze na eni strani skupaj. Lo¢imo jih Sele pri obrazov. ;u.

1. zgib - horizentalno

A !:s -II". b
8 th 8\ € |3 o N

&l ¢ Ta @ | 1[/
2, zgib - vertikalno

7 2p
1 B 24
ZNASANJE
1] Je tehnoloSka operacija pri :ate.»'z posameznih listov ali zganjenih
knjigoveskih pol sestaviriv ‘“njiZii blok ali broSuro.
1] Posamezne liste znagan.» enega na drugega, knjigovesSke pole pa polo
na polo ali polo v polo.
] Pravilnost znaS#.y. kontroliramo s hrbtno oznako;
/] Hrbtna oznaka je'<ré)Sa debela ¢érta, ki jo odtisnemo v hrbet vsake

knjigoveskc phle, tako da je po zgibanju na zunanji strani. Na vsaki
naslednji knjizr~ poli je odtisnjena hrbtna oznaka za dolzino nizje, tako
da n&star.» na robu znesenega knjiznega bloka stopni¢asto zaporedje
hrktan. azhak.

I avilng znesen kb dvojne pole
3 -.-__
izpuscene pole zamasehs pols
|

= -.-':'




Kontrola znaSanja — obstaja ve¢ oznak:

@ glavna in pomozna signatura (se nahaja na 1. in 3. strani zgibalne pole levo
spodaj in sluzi za pravilno obrac¢anje pol, pregled ali kolacioniranje pol).

@ hrbtna signatura (se odtisne tako, da je po zgibanju na zunanji strani. Na vsaki
knjigoveski poli je oznaka odtisnjena za dolzino nize),

@ paginacija (oznacuje zaporedno Stevilko strani knjige)

@ maketa (je prototip koncnega izdelka. Z njeno pomocjo zanesljivo razberemo
pravilni vrstni red strani, zaporedje znaSanja, polozaj prilog, ki se znaSajo kot
knjigovesSke pole pa niso prilepljene.)

list na list -
= = ==
= pola e oo,
— =ﬁ=
kantrola znasanja S !
=hrbtna aoznaka poal T

ROCNO SIVANJE

Pri rocnem Sivanju knjiznega bloka uparabyamo vezne elemente:
@ platneni trakovi

@ vezice (vrvica)

Roéno Sivanje s platneriai trakovi
Uporablja se moc¢nejSe kai'go.cSko platno. Stevilo trakov je odvisno od velikosti
knjiznega bloka. Optiri alni 2s10zaj trakov pa dolo¢imo po naslednji shemi:

178 1/3 i/

140

Lok

—_—— e m——— g

Razporeditev platnenih trakov.




1] Zaporedno roéno Sivanje

Roéno Sivanje knjiznega bloka z vezici m:

Uporablja se lanena vrvica ustrezne axbei=2. Najprej se knjigovesSke pole zazaga v
hrbtu in sicer v obliki trapeza. \* izz. qane utore kasneje pri Sivanju vstavimo vrvico.

Sivamo okoli vrvic, da sukanec pciekerz zunanje strani.

VIviLa

Zazagani .
utori
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SPOJNI LISTI

] nalepimo jih na prvo in zadnjo polo

] imajo pomembno viogo pri vplatni¢enju (drzi platnico v pravilni legi (ni
ukrivljanja — smer vlaken mora biti vzdolzna)

] S¢itijo knjizni blok pred umazanijo in posSkodbami

Vrste spojnih listov

] navaden, klasiCen spojni list — se nalepi v hrbtu v 3 do 4 mm
pasu na prvo in zadnjo polo bloka.

B 7 rrrer
1

] oja€an spojni list — je sestavljen iz navadnega spojnega 'sic.
ojaCanega s platnenim trakom vzdolz smeri teka viaken.
A i 0
C n < =
s = S5, G, SRR
] spojni list s krilcem — je se< . avlje.viz navadnega spojnega lista,

poleg katerega dodamo £c 'oacten kos “zilavega“papirja, ki je Sirok
do priblizno polovice knj..ne pule — krilce. Pogosto se pri
vplatnienju oz. nadaljii ™ vezavah iztrga. Krlice pomaga drzati
lepenko platnice pri doloCenih vrstah vezav.

\ — i

Okstajajo Se druge oblike spojnih listov: z vidnim platnenim trakom, z dvojnim
platnenim trakom, za blok vezave,...




LEPLJENJE
] knjizni blok lepimo s hladnim sinteti€nim lepilom, Se posebno kadar ga
Zelimo oblikovati

OBREZOVANJE
0] knjizni blok obrezemo po osusitvi lepila na rezalnem stroju
] obreze se lahko uporabljajo tudi za okraSevanje knjiznega bloka.

Vrste obrez
7] Zlata obreza
7] barvna obreza (klasi¢na, Skropljena, zazagana, marmornata;...)

OBLIKOVANJE KNJIZNEGA BLOKA

Hrbet knjiznega bloka je lahko:

raven (knjiznega bloka ni potrebno oblikovati),
okrogel,

poloblikovan in

oblikovan

QY8

LEPLJENJE VEZNIH IN OKRASNIH.CR2NAINENTOV
Knjizni blok lahko opremimo Se z vezi.mi elementi:

/] gaza,

%) cevka

In okrasnimi elementi:

/] kapitalni trak,

%) zaznamovalni tr ak

314 sirine hrbta

Gaza (organtin) - sluzi z< ojacitev spoja knjiznega bloka

knjiznega bloka-~ olatnico. Lahko jo
lepimo ali prisTemo. V kolikor uporabimo
leplienje le<a.ie w=<ni red: gaza,
zaznamezni uak in kapitalni trak.
Cevka“ izde'amo jo iz mo¢nejSega
embi.nZnega papirja sirina hrbta
knjiznega bloka

Kapitalni trak — nalepi se na zgornji in spodnji konec knjiznega hrbta.
Zaznamovalni trak — za oznaCevanje notranje strani knjige. DolZina traku mora
biti 3 — 4 cm vecja od diagonale knjiznega bloka.




IZDELAVA PLATNIC

Pri roCni ali strojni izdelavi platnic najpogosteje uporabljamo lepenko in sicer tako
za izdelavo platnic, kot za izdelavo hrbtnega viozka.

Poznamo enodelne (kartonske platnice za broSure) in vecdelne platnice.

Vecdelne platnice

] z vecCdelno previeko

] z enodelno previeko (celo platno, votle pletnice, vatirane platnice (iprem
pena), vatirane votle platnice)

lepenka hrbtni vioZek previeka
{platno)

Primer: Veédelna previeka

Na z lepilom namazani trak platni. pc'ozino v sredo odstavno lepenko. Na vsako
stran odstavne lepenke polo-imo 0 erio lepenko. Odstavno lepenko odstranimo in
v sredino nalepimo hrbtni viozek, naw platnico obrnemo in z zgibalnikom
oblikujemo platnico ob hrbtu. Iz enakega previeCnega materiala prirezemo Se
vogale. UposStevati mora nc 1 5.cm za zarobek — toliko lepenke mora biti pokrite z
vsake strani pri vogal'' Z¢ prevleko uporabimo prevlecni papir, ki je lahko
potiskan ali povrSinsko oplemeniten, ¢ez robove platna pa mora segati vsaj 3 mm.

L

IeF.hBrth

Flamzin iﬂrbtni vinzek




Ostale vrste platnic z enodelno previeko

VOTLA PLATNICA

VATIRANA VOTLA PLATNICA

ROCNI TISK PLATNIC

] hladni tisk s knjigovesSkinmi >arvami (barvo raztanimo in jo z gumijastim
valjem nanesemo na t'skc/ne povrsine kliSeja ter pod dolo¢enim
pritiskom (odvisno ad vrste materiala in njegove trdote) naredimo odtis.
toplotni tisk s folijami

slepi tisk

reliefni tisk

Q8 Q
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STROJNO KNJIGOVESTVO

REZANJE IN REZALNI STROJ

Vrste rezanja:

] obrezovanje
] razrezovanje
1] izrezovanje /izse <o 'anje)

Rezanje papirja je razr ovanje in obrezovanje, medtem ko izrezovanje poteka
predvsem pri kaitonazerski dodelavi. Po tisku razrezujemo tiskarske pole v
knjigoveske g ole, [ ogosto pa lahko kar v konéne izdelke.

CERET RAZEEZ lZREL

"




Principi rezanja

%) translatorno (ravni nozi) ~1 . NoZ
] rotacijsko (okrogli nozi) !
matarial
| v skladu
Glede na vrsto reza pa poznamo: REZ z NoZgy 'oZ2ina miza
%) rez z nozem
%] Skarni rez

Zgormi no ®

) sipodniji noz
SKARNI REZ

Pred rezanjem moramo pole poravnet ne. vibracijski mizi, ki je nagnjena pod
dolo€enim kotom.. (generator vibracii je 'ahko elektromagnet). Za fine, lahke papirje
je potreben manjSi nagib mize, za tezjc . na vedji.

Glavno vodilo pri ravnhanju in rezai. ! pol v kupih je vlozni kot in je oznacen na
tiskarski poli.

Rezanje na rezalnem s. oju P e ol S
Poteka po principu eza z tlacha gred
ravnim nozem. T

.- mezalni noz

-~

mEterlal v skEladu

razalna miza




Rezalni stroj

Kakovost rezanja glede na rezalni

Odvisno od vrste materiala, ki ga rez orabljamo naslednje vrste nozev:

] standardni jekleni noz (upcabyajo se malolegirana jekla) — za rezanje
mehkih materialov ([3 ir A kopije, vpojni papir, svilen papir)

] Svedski jekleni noz (u ja se visokolegirano jeklo, oplemeniteno z
nikljem ali volfra ) — za rezanje trdih materialov (satinirani papirji,
umetniski papirji%iéki papir

1] jekleninoz s rd nico:

a) Widia — r%nica je iz praskastih kaslidov (titan, tantal), ki so
medsebojno po 2zani s kobaltom

b) Ste@estavljen iz karbida in kerami¢nih veziv

(O‘Z)'




Sile, ki delujejo na rezalni noz:

%) vertikalna,
%) ¢elna in
%) horizontalna

gdibanje n:}ia_

—"—.-.,._'_"-Ir.‘\l _r,._'_,_..-"
—_— =l | / smer gibanja

i [} L.
+
_"‘-L\_\‘.-h::.

[i... kot noZa (- o
F..  verikalna =ila Q kot ihanja
Fi,... hornzontalna slia - __:1 '
F.... &elna sila S T T paply

A

Rezalni nozi se gibljejo na Stiri nadine:
pravokotno — paralelno
poSevno — paralelno

krozno

oscilatorno

QO

~ravosotno - paralelno

krozno (loéno)

posevno - paralelno

3

oscilatorno




Tezave pri rezanju:

rez navzven/navznoter
valoviti rez

stopnicasti rez

vbokli rez (gobasti rez)
lo€ni rez (votli rez)

[OSRORORORN

lacni navzven

vhokli - gobasti navznoter

| s

yalovitl

stopnidasti

ZGIBANJE na zgibalnih strojin

1] z nozi (zgib izdela zgibalni nc:. s bomocjo dveh zgibalnih valjev,
omejeno bolj za krizno z¢iba: ‘e s konénim Stevilom strani 8, 16, 32
strani)

noz l me|nik
polasonira b

| s 2 \ [ i

Lglhalna valja




] z zepi (obi¢ajno so 3 ali 4 zgibalni valji — odvisno od vrste stroja. Ti
stroji lahko opravijo vse krizne zgibe 8, 16 ali 32 in tudi 12 ter 24 strani.
Zelo pomembno je, da lahko opravijo vse paralelne, kombinirane in
cikcak zgibe v kombinaciji s kriznimi zgibi. Zgibanje je bolj kakovostno
kot z nozi.)

Kombinirani princip zgibanja

Prvi zgib je navadno na Zep, ostali pa ..nozem. Kombinirani zgibalni stroji lahko
izvedejo vsa krizna zgibanja na 8, 16 ‘n 5z strani, paralelne zgibe ter ovijalne in
cikcak zgibe.

Dodatne naprave na zgibai, Y strojih:

] perforiranje

Na zgibalnih strojin ot *ka 1zklju€no zaradi iztiskanja zraka v pregibu, ker le ta

povzro€a gube v glavi . ‘eyiba. To velja Se zlasti, Ce vecCkrat zgibamo debelejsi
papir. S perforaciio prepreCimo nastajanje gub.

] Zlebl =nje

Ker se na zg'ha.nib'strojih zgiba tudi polkartone (do 160 g/m?), se kot dodatne

naprave 7 orar''ajo tudi orodja za Zlebljenje — laZje zgibanje kartonov.

1] razi »zovanje

Okreg:ire.2Ini noZ omogoc€i da dobimo obrezano in zgibano knjigoveSko polo.

Tak) /0 1.Zje vezemo, zlagamo, ...dodelujemo.

] lepljenje

—a malostranske prospekte in revije. Lepljenje se opravi v fazi zgibanja v hrbtu.
7] Sivanje




Kakovost zgibanja ovrednotimo s tremi parametri:

] to¢nost zgiba
] trdnost zgiba
] deformacija zgiba — nastane lahko zaradi zraka v zgibu. Zato moramo

opraviti perforacijo zgiba s perforirnimi nozi.

Najpogostej$o deformacijo 20 :
zgiba pa povzrodi povratno- i 45°
vzmetna sila, ki nastane po

zgibanju — merimo teznjo po f
odpiranju zgiba. Merimo
povratno vzmetni kot. Ce je
prevelik ga moramo zmanjSati
— zgibalne pole stiskamo v
stiskalnicah.

ZNASANJE — sestavljanje knjiznega bloa.

Obstajata dva nacina knjiznega zrc=an;»:
] pola na polo ali pole za*;'olo \»:a knjige in broSure)
1] pola v polo (revijalna nxiia,

Pola na polo

prehadno skla 120e l l

“knjigoveskih po - l
knjigovesie | _ _
&/ e [ =

znasalni J, O J,
flen -
koncne alklaua
X T T

| — L

~ -
]




Pola v polo

prehodno skladl§ce ¢ ¢ l
knjigoveskih pol
L knjig P I S
| =_ - —— __:I—I:
knjigoveske |2 — = — — T
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ZnasSanje pola na polo

Poteka na znaSalnih strojih, ki delu,ejc
po naslednjih principih:

] S pomi€énimi prijemadi
Vakuumska sesalka posamezno polo
upogne navzdol, kjer jin z{ira's 2amicni
prijemac. Ta izvleCe po' iz -urain jo
odlozi na zbirni transjsori 2r.

Kontrala ~2aSanja se racunalnisSko
VoG (p..»z raznimi fotocelicami), ki
4p0zL iy prisotnost npr. dvojnih pol,
*4. (- 500/h)

knjigoveske pul:

':.I-“'\-\. 1':“"\1
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odlagaina pluf-ta




] z rotirajo€imi bobni

Danes najpogostejSa oblika

strojnega znaSanja. Stroj ima vec¢

(12 ali tudi 24) posameznih postaj knjigoveske pole

za vlaganje knjigoveskih pol.

Sestavljen je iz vlagalnega dela

(vlagalnih postaj (z vlozisc¢i za
vlaganje, kovinskimi ploS¢ami za
uravnavanje upogiba pole in
prostor za Steviléno oznako),
rotirajoCih bobnov, zbiralnega
transportnega traku in
izlagalnega dela). (6000/h)

rotir. oci
< Faw™n

] z rotirajo€imi ploS€an = — ¢ slksistem (10000/h)

Je zelo redko uporabljen. Upor=hlja =¢ tam, kjer je od znaSanja
odvisna koncna hitrost c=lota=2ga . ampleksa: In-line povezava

znaSalnih strojev z LMV).

Obicajno je znaSalni d=i stro,o’povezan z vlagalnim sistemom kakega drugega

knjigoveSkega stroja (npi- LV, Sivalni stroj).




Dejavniki, ki vplivajo na kakovost znaSanja

ZnaSalni stroji so sestavljeni iz posameznih ¢lenov z delovnimi postajami. Ti lahko
delujejo samostojno ali pa so vgrajeni v linijo mehke vezave ali revijalno linijo.
Pogoj za kakovostno strojno znaSanje so pravilno in dobro poravnane knjigoveSke
pole. Spojni listi morajo biti predhodno Ze nalepljeni na prvo in zadnjo knjigovesko
polo. DebelejSe priloge znaSamo skupaj z ostalimi knjigoveSkimi polami v skladu (s
pravilnim vrstnim redom. TanjSe priloge se navadno prilepijo na ustrezno
knjigovesko polo v hrbtu in jih ne znaSamo kot samostojne pole.

Odvzemanje pol:

Tezave pri odvzemanju se pojavijo predvsem zaradi staticne elektrine. mec
polami, povrSinskih lastnosti papirja (gladkost, hrapavost), velike patiskae in
lakirane povrSine (sprijemanje pol),....

Kontrola znaSanja se danes pravilnag srwesen kb aiva pols

opravlja racunalnisko -
vodeno (razne signalne ‘-__

naprave opozarjajo na

napaéno znasanje). e e o Zamiens ok
S = --?
-ﬁ
STROJNO SIVANJE p -
| cirez Fice

Sivamo lahko z: R —

0] nitjo (Sivamo skozi krbet, Ali RN i, -_

%) Zico (spenjamo skozi hiet N A o

ali ob hrbtu).

Vrste Sivanja:

spenjanje z<Zic o

varjeno Sivanje = taljivo nitjo
Sivanje 2 mitjo

spirali 2 ve ava

QY8

Spenjan; >z z.:0

Je tearoloska operacija s katero

poveze, o posamezne liste v knjizni blok ] - [—|

2 Zicni ni sponkami. Sivamo oziroma T 1 :
spenjamo lahko skozi hrbet ali ob hrbtu. = j
Glavni deli spenjalnega stroja so: orodje, - [ 5N P ,

zvija€ in nakovalo. upogibna

Krila " Kovalo




Varjeno Sivanje
Se opravi na listih, ki so Se v knjigoveskih polah — med zgibanjem na zgibalnem
stroju.

Zaporedije pri Sivanju:

] aparat odreze in namesti doloCeno dolzino taljive niti igli prebodeta polo
skozi hrbet in ukrivita kos taljive niti ob podkvi nato se pribliza nakovalce,
podkev pa se razmakne in ukrivi taljivo nit

] podkev in nakovalce

sta segreta, lepilo se okoli niti stali in

zaradi pritiska poveze liste med

seboj. Z varjenim Sivanjem povezemo

le liste v eni zgibani knjigoveski poli.

Knjizni blok iz teh pol sestavimo z

znaSanjem po sistemu pola na polo in  sivalni igh
z lepljenjem hrbta. '

segreta podkev

Sivanje z nitjo

Je drazje, zamudnejSe, a trajnejic 2d Cisenjanja z zico. Pri Sivanju skozi
hrbet so pole lahko povezaiie z2lj med seboj, lahko pa tudi na hrbtni
material — npr. gazo (vecja tra,;20s..

Zaporedje operacij:

dolo€imo vr=to €va in razpored Sivov glede na velikost knjiznega bloka
pritrdimo Zivi Ine 1gle

na Sivalno plc €co pritrdimo prenaSalce nitnih zank

pred»ndne igle vstavimo v letev naleznega sedla.

Siveqje z. klju€imo na zadnji poli, kjer naredimo prazen ali slepi Siv
ionrels razdvojitev zasitega knjiznega bloka.

[SRORORORN




TehnoloSka izvedba Siva

'|.

I
o= W
- e .‘3 o -
1. Delovanje predvbodnih igel (luknjanje)

2. Prenosnik zatakne Sivalnz

i
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3. lIzvedba levega Siva.

4. Zategovanje witi levega Siva.

Primeri vezav knjiznega bloka

hPotu knjiznega bloka
Sivanje z nitjo - vsaka

T 1
" ! I
'. LN} LN
I| i I.'
.|| | I'Iu
posamsezng pola pp wadno

ve . - . lapljenje - cbrazovanju
: sivanjs z ikjo in laplisnjs knjimega hrbra, sledl lepljznje
povezana s prediulo

Vezava ob hrbtu

= 7 ¥ 1 S
.f;"'-"' Eg B s & o

[ e
£ivanje z Zico

*_

:ll"fr

Sivanje z nitjo |za tanke knjizne bloka)




Primeri vezav knjiznega bloka

Vezava posamezih - enoplastnih knjiznjih blokov

N T zaornja it
i g ja nit
'—H—Hj N ‘f‘ podn / j@
sivanje z Zico (ravije) e
sivanie v robu hrbta

§
1 by ¥
S/ o f frzmmmzmmae | =3
nit je speljana skozi rob hrba, vivica je spellana v sbu b /bta okok
konca se 2 vozlom platnice in bloka, \ saco =& 2 vozlom

Primeri vezav knjiznega bloka

nsaeznih listow

okre ¥ plastienain Ziéna spirala v obliki glavnika -
speljana skozi prachadne perforiranse posamezne liste

B ———
'a%ﬁﬁm#

.
A W

[ ast tna ali Zitna spiralna vezava na
neahiedho perforiranily posameznih ligtikh




TehnoloSka izvedba Siva na Sivalnem stroju.

Strojna izdelava knjiznih platnic | o —
Izdelava vzorCnega modela za prirez Sessmsmsmsssssssssssses 1 KknjiZni
lepenke. Na podlagi kon¢no obrezarncaa + blok
knjiznega bloka dolo¢imo velikost
vzorénega modela:

] po viSini dodamo £ mm

] po Sirini odvzam :rry 2.mm

vzorcha lepenka

S 1 ..

TOPLOTNIL™!'SroPZATNIC S FOLIJAMI - -

+ 3 mm

Obic¢ajne tiskemo naslove knjiznih del, okrasne ornamente,... . Platnice tiskamo v
tehni'ceisci-ega tiska s pomocjo posebnih strojev. Za izdelavo odtisa uporabljamo
razliirz_ije (zlate, srebrne in barvne), dolo€eno temperaturo in pritisk.

2 se ijsko proizvodnjo toplotnega tiska s folijami se mora pripraviti tiskovna forma
oziruma kliSe (iz cinka, magnezija in medenine).

Tiskovne in proste povrSine dobimo z jedkanjem kovin.




Folije za toplotni tisk

Uporabljajo se toplotne folije v zvitkih in sicer vakuumsko metalizirane folije (zlate,
srebrne) in pigmentne iz emajinih barv. Kot nosilec se uporablja predvsem
poliester (prej celofan, polietilen). Debeline folij so okrog 10 um, njihovo toplotno
obmocje pa je med 88 do 360 °C.

Prikaz zgradbe metalne folije

ritizk
PRmiparat.ra sl 1604
| .neailni =le,

I # .delilni slo_ {woae <
]

) = ZA%CHN slo| Lk spaer e s
0T .

. ratalni slc (alarini’

-

I
I .

| | P oapilni slo
_a__._ !

L .

T peleresli Fealijez pae

tskovnien subs,
Nosilni sloj — je folija odporna proti visokim T, tanka in kompre. b a (poliester).
Delilni sloj — je iz voska, ki se pri doloCeni T raztopi
Zasé€itni sloj — uporablja se le pri metalnih folijah. Prexreci oksidacijo sloja.
Pigmentni oz. metalni sloj — vidni sloj, ki daje foliji ‘1 od. su barvo in ton.

Tezave pri toplotnem tisku s folijarai:

] prenizka adhezivnost lerila (nosledica previsoke T — kliSe leze ali
odpade iz plosce),

] stavek je preslabo “zape*en” (Crke bodo odpadale),

] previsoka ali prenizka c=lovna temperatura. Previsoka temperatura

stavek “zapeCe a2 previeCni material, prenizka temperatura pa ne
da dovolj lepega oc .38,

pregroba ro rSirotiskovnega materiala

problem tiske s cinkovimi kliSeji — pri visoki delovni temperaturi, se
poSkodujejo (ivekristalizacija cinka — strukturna sprememba v kristalih
cink) in zato ne dobimo lepega odtisa. Ena od reSitev: izdelava ve¢
enak ™ kl'Sejev.

QQ




LINIJA TRDE VEZAVE — LTV (KNJIGE)

priprava knjiznega bloka
vplatniCenje in oblikovanje platnice
ovijanje knijig

ekspedit

PhwnpPE

1. Priprava knjiznega bloka

Stiskanje naSiva — poteka s pomi¢nimi bo¢nimi letvami. Mo¢€ stiskanja nagi=a je
odvisna od nacina oblikovanja knjiznega bloka in od velikosti naSiva. F avi
hrbet naSiva nima, zato lahko blok moc¢neje stisnemo. NasSiv je zaze'=n
predvsem pri oblikovanem, okroglem hrbtu.

Lepljenje hrbta — stroj je sestavljen iz prijemne letve, lepilnega sisi2ma n
suSilnega dela z odzraCevanjem. Prijemne letve stisnejo knjiZ.\ " bicicnad
hrbtom. Lepilni del ima dve SCetki. Prva ima nalogo grobeg. nansa lepila,
druga pa opravi fin nanos lepila. Lepilo se suSi z infra greic’.in Mhalci vroCega
zraka.

Obrez — se opravi na trorezniku. Najprej se opravi rez ob straiieh nato pa Se
spredaj.

Oblikovanje hrbta — po vsej povrSini k)jiZni hlok moéno stisnejo stranski
transporterji. Z zgornje strani se nal:.‘a p2a'iozni oblikovalec, ki z hitrim
nihanjem okrogli hrbet.

b ,,_1
- {“-“@

kapitalnl frak

-]

# i
Oprcinaisbta — leplienje gaze,

;
-
kapitiln=ga, zaznamovalnega traku in k.t __,F;JJ.'::-
Izveaca barvne obreze. BocCni ; ) L !",F—
| .
£

aansporterji stisnejo knjizni blok, S !

gumijasti valji nanesejo lepilo (klej) — - " v~ | nancsieplls dfj
-i:l 5 ! i

dodatna utrditev hrbta. =

T gEEg::-' _'_'__:
\ N krep papir
nancs leplla W =




2. Vplatni€enje in oblikovanje platnice

Vhodni del stroja za vplatniCenje knjizni blok s pomocjo tankega kovinskega lista

razdeli in natakne na kovinsko plosc¢o, ki dvigne blok do z lepilom namazane
platnice.

Knjigi se nato s plosc¢atimi vodili oblikuje hrbet.

spajanjc
N

platnica 1
: W
cllikovanje hrbta N ——
e
-m e ~
e T IR
— elnega llsta
3. Ovijanje knji¢ e« §Zitni ovitek
S&ltnl ovllak
-~ transport
- b
.
=T ~

s
A

platnica

kniir &y kn|lga = 52linlm

ovil kom “—-____I_




LINIJA MEHKE VEZAVE — LMV (BROSURE)

Definicij, ki opisujejo razliko med knjigo in broSuro je ve€. Ene so omejene zgol;
na Stevilo strani (broSure manjSe Stevilo strani — 48), druge definirajo, da ima
knjiga vecjo trajnost, zato mora biti izdelana iz kvalitetnejSih materialov, kvalitetne
vezave, ...dodelave,...

Ena od definicij pravi;

togost platnic lepljenje platnic velikost platnic glede na
knjizni blok
broSura mehke, upogljive le na hrbet enako velike o Q
knjiga trde na gazo in predlist za nekaj milim")tIO' Vé Cje

Vrste brosur;

Q88 W W

klasi¢na — rezkana in lepljena v hrbtu z dvakrat zlebljziio. keitonsko
platnico

klasiCna — rezkana in lepljena v hrbtu in stransko leplier.? s Stirikrat
Zlebljeno kartonsko platnico

z nalepljeno kartonsko platnico in obrobki

ojaCana s platnenim trakom

zaSita s sukancem, lepljena v hrbtu z dod.no r,azo in vezana kot knjiga
na LTV

— | Elasitma—rezkana lepy. .
v hrbtu z dvakrat ~teby, no
kartonsko platr ico

e
lepila

H platnica

klasiéna —rezkand in lepljena v
~ —— hrbtia, transko lepljena s
stiril rat 2le " ano kartonsko
prlatic s

platrieni trak

ola soa s platnenim
—— — trakom

z nalepljeno kartonsko
—, platnico in abrobki

platnicaiz kartoena na brosuri
= wojatani = plebnenim trakom

Zascini ovitek
zaititni ovitek na brodun
——— s kartenskimi platnicami




Nacin broSiranja:

] v cel karton — je najpogostejSi nacin, knjigoveSke pole se rezka v
hrbtu. Platnice so lahko oplemenitene in dva, tri ali Stirikrat Zlebljene.

] lepljenje platnenega traku ali kaSiranje gaze v hrbtu knjiznega bloka,
dodelava pa gre na LTV

] Sivanih knjig — lepilo se nanese na hrbet knjiznega bloka, nanj pa se

nalepi pozlebljen kartonski ovitek, platneni trak ali gazo.

Pri izdelavi klasi¢nih rezkanih broSur ne lepimo spojnih listov in prilog, ampak i
vstavimo na doloCena mesta.

Zlebimo — v karton vtisnemo
Zleb (njegove dimenzije |
izraunamo po DIN '
standardu), ki oznacCuje in |:

Kartonske platnice lahko | |
|

hkrati olajSa pregibanje. —— e —
dvakrat Zlebljena Stirim, at Elehljena
kartanska platnlea kartensha platnlea

Pomembna je smer teka viaken v kartonu. Zleh' mo.= biti izdelan pravokotno na
smer vlaken (sicer zvijanje).

Za leplienje lahko uporabimo vsa lepila. |i.40s 2gajo vrednosti toCno doloCenega
odprtega in zaprtega Casa lepljenja.

Pogosto uporabljamo taljive smole /s 1 taljcnja 180 — 250°C, T lepila pri
nanaSanju na material pa od 140 —180°C. Ta lepila imajo kratek odprti ¢as (2 —
20 s) in veliko adhezivno moc€ lep,,2nja.

Pogosto se najprej lepi z 1ar) fiskoznim lepilom — viSje vpitje v knjizni blok, nato
pa z bolj viskoznim lep ym.

Misilna plo2Ea prifape

Pomembna op. raciji. je tudi rezkanje
knjiznega bion> — udrez hrbtnih robov pol
tako, da (1a-tanejo v hrbtu knjiznega
bloka posmezni listi.

wirilinva brusina
plofits

| Eleldromatas)

Rezkanju sledi bruSenje in odstranjevanje prahu.
Zadnja faza pred ekspeditom, ko so broSure Ze spojene s hrbtom knjiznega
bloka, pa se opravi obrez na trorezniku ob strani in spreda.




REVIJA

Sestavni elementi revije:

1] blok revije (zgibane in zneSene pole)
] ovitek
] vezni element (spenjanje z Zico, varjeno Sivanje, lepljenje)

revija, zasSite sk 27i
blok in lepljena

revija, leplie xa v arbtu

Na revijalni liniji se opravijo naslednje operacije:
] znaSanje knjigoveskih pol pola v polo (v kolikor',= rev,a zajetnejSa, jo
lahko broSiramo in dodelamo na LMV liniji).

] spenjanje z Zico
] obrez revije
] izlaganje
MERKANTIL p

So vsi ostali graficni izdelki;

1] plakat — na eni tiskarski ol je lahko natisnjeno vec, eden ali samo del
plakata. Pozname:kasSirani plakat z viozkom iz bele lepenke, lahki plakat
blok (kot vlozek stivoy.2v), kulisni plakat, ....

] poster - (ster. ki, .:27nizni obojni so lahko nalepljeni na karton ali lepenko
iIn dodatno opr‘m’eni)

Glavna razlika med ober .a: poster za notranjo dekoracijo, plakat za zunanjo

uporabo.

razale 'nice,

etikew

cacnisl,

Lrospekti,

abrazci,

<oledarii,

revije,

vrednostni papirji

SESENRORORSRNRN]




PRIHODNOST KNJIGOVESKE DODELAVE

DIGITALNA DODELAVA

Proces dodelave je postal popolnoma=avte.natiziran in vklju€en v digitalni delovni sklop.

KnjigovesSke reSitve za vsakogar: .2 klasi¢no grafiko, digitalne tiskarne,
knjigoveznice, broSirana vezava ..dovrseno dodelavo hrbta, najkrajSi
roki izdelave, izpolnjene Zc'e naroénika,....

Knjigovesko dodelayo dancs po digitalnem tisku (OCE, Xerox, IBM)
predstavljajo man;jsi di, itzuni stroji: znasalni, zgibalni, vezalni stroji, ...

Il‘

' N
e

=% = Feeding Direction




PISARNISKA DODELAVA

Za dodelavo CB in barvnih odtisov digitalnega elektrofotografskega tiska lahko
uporabimo stroj za dodelavo dokumentov, ki bo na naSo zahtevo uredil, zgibal,
razrezal papir.

V enem prehodu izvede:
rezanje, zgibanje,
obrezovanje, specificno, za
vsak posamezni izdelek.

Iz spomina lahko priklice ve¢
kot 80 naroc¢niskih
programskih poslov:
prospekti, CD Scitni ovitki,...

Trorezniki — omogocajo dinami¢ne«d:gi.ine
nastavitve, zanesljivo obrezovanje tua..mehko
vezanih knjig. Vsebuje tri hidravliicne :ezalne
noze in kakovostno izvedeno ¢=2nu2Ino prizemo
— omogoca iztis zraka iz pol prea xdrezom.

BrosSirni stroji — jamcijc ¢vrsto vezavo tudi v daljSem obdobju, opravlja ga lahko
en sam operater in ima i 7;paciteto okoli 500 taktov/uro (500 broSur/uro).

ZnasSalni.~ roji  sodijo ob manjSe pisarniske
tiskalnik> . kje..imajo opravka z manjSimi
koli¢i=omi potiskanih listov (vezava v majhne
broturz, _clezke,..).

V kombinaciji s tiskalnikom in broSirnim strojem lahko proizvajamo manjSe naklade
profesionalnih kon¢nih izdelkov na zahtevo in Zeljo naro¢nikov.




Z digitalizacijo knjigoveSke dodelave se lahko opravi tisk knjig na zahtevo, tako
se izognemo stroskom skladis¢enja. V knjigarno se dostavijo ze prodane knjige.

Najnovejsi stroji za knjigoveSko dodelavo imajo zmogljivost od 2400 do 4200
zvezkov ali broSur na uro.
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(nhainizja naklada 1 izvod).
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