KNJIGOVESKA POLA

Knjigoveske pole (bookbinding sheet) - deli tiskarske pole,
Ki jih oblikujemo in sestavljamo.

¥ Na eni tiskarski poli lahko imamo 1, 2, 3, 4 ali vecC
enakih ali razlicnih knjigoveskih pol
¥ Vrste knjigoveskih pol:
Cetrtina pole = 1 pregib = 2 lista = 4 strani
polovica pole = 2 pregiba = 4 listi = 8 strani
knjigoveska pola = 3 pregibi = 8 listov = 16 strani
dvojna knjigoveska pola = 4 pregibi = 16 listov = 32 strani
Stevilo kriznih zgibov glede na gramaturo:
- do 60 g/m? = Stirikrat krizno = 32 strani
- do 120 g/m? = trikrat krizno = 16 strani
- do 150 g/m? = dvakrat krizno = 8 strani



KNJIGOVESKA POLA

Oznake na knjigoveski poli:
viozni kot

glavna oznaka

pomozna oznaka

hrbtna oznaka
paginacija



PRIPRAVA KNJIGOVESKIH POL

¥ dostava palet tiskanih pol iz tiskarne

¥ ravnanje pol pred rezanjem (jogging)
vibracijska miza — ravnanje kupa pol z vibriranjem (do
100 nihajev v sek) z dovajanjem zraka se pole
razdvajajo in razrahljajo, s tem se zmanjsa mehansko
trenje med polami in poveca izravhavanje kupa. Zracna
blazina omogoca pomikanje kupa pol, da le-ta brez
velikega trenja drsi po povrsini ravnalne mize.



PRIPRAVA KNJIGOVESKIH POL

¥ rezanje pol (cutting)

Po tisku razrezemo tiskarske pole v knjigoveske pole ali
v koncCne izdelke (plakati, razglednice, etikete)

Glavno vodilo pri ravnanju in rezanju pol v kupih je vliozni
kot, oznacCen na tiskarski poli.

Naredimo obrez, prerez, razrez in izrez



PRIPRAVA KNJIGOVESKIH POL

Glede na gibanje nozev rezanje delimo:
- translatorno (ravni noz)
- rotacijsko (okrogli nozi)

Glede na vrsto reza poznamo:
- rez z nozem

- Skarjast rez

- prebod

Pri translatornem — rez z ravnim nozem (rezilo se pomika
proti ravni podlagi

Pri skarjastem rezu — rez z ravnim nozem (rezilo se
pomika proti rezilu)

Pri skarjastem rezu — rez z okroglimi nozi
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B rezanje pol



PRIPRAVA KNJIGOVESKIH POL

P rezanje pol po principu reza z ravnim nozem

Zgradba rezalnega stroja:
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noz, tlaCna gred, varnostne naprave, komandna plosCa
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Kakovost rezanja - odvisna od kakovosti in brusenja noza.
Pole se rezejo pod doloCenim kotom — obicajno 40°

Med rezanjem se pomika rezalni noz

Vrste rezalnih nozev:

- standardni jekleni noz

- Svedski jekleni noz (jeklo oplemeniteno z Ni, W)

- jekleni noz s trdo rezno konico (Widia — praskasti Ti, Ta
vezani s Co, Stellit — karbid in keramika)



PRIPRAVA KNJIGOVESKIH POL

Neoster rezalni noz:

- groba povrsina reza,

- neravna povrsina reza,

- povrsina reza se obarva temneje,

- papirji dobijo na spodnji strani rob,

- robovi reza se zlepijo,

- rez je netocen,

- koliCina prahu po rezanju se poveca.
Napake, ki se pojavijo pri brusenju:

- votlo brusenje (noz spodnje pole ne prereze po sredini)

- pregretje noza (noz se hitro skrha ali odlomi)



PRIPRAVA KNJIGOVESKIH POL

Kot brusenja rezalnih nozev:
med 18 in 24°, - za mehkejSe 20°, - za trse 24°

F, (N/mm) F, (N/mm)
Papir 15 - 25 5—15
Umetniski papir 20 — 40 5—25

Karton 25 —-50 5-30



PRIPRAVA KNJIGOVESKIH POL

Graf delovanja sile na noz glede na Cas delovanja noza

Diagram rezanja:
A - dotik noZa s kupom
materiala
E AB - stiskanje kupa
B - zacetek rezanja
\ BC - rezanje
C - noz pride do zadnje pole
\ CD - rezanje zadngje pole
¢ \ D - noZ2 pride do rezne letve

DE - nozZ zarezZe v rezno letev
| E - spodnji mrtvi poloZaj noza
| B/ D EF - izhod noZa iz rezne letve

FG - vradanje noZa v zgornji

\ ¢
X \ poloZaj (F - 0)

\ G - zgornji mrtvi poloZaj noZa

Upor na rezanje zavisi od:

lastnosti materiala, viSine skladovnice, dolzine reza, noza,
poti noza med rezanjem

Sila rezanja je od 10 do 90 N
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Gibanje rezalnih nozev:
Paralelno pravokotni rez
Paralelno posevni rez
Pravokotno nihajni rez

PosSevno nihajni rez
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Pritisk tlacne gredi je odvisen od koliCine materiala, trdote
oz. mehkobe materiala in gladkosti povrsine papirja:

Povprecna visina kupa materiala je 45 mm (500 — 1500
pol)

Mehkejsi material — vecji pritisk

Delovanje noza in tlacne gredi
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prikaz rezanja pol

Unloading unit
| Guillotine cutter
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programiranje rezanja:

RocCno — dolocCi se vrstni red in obraCanje papirja za kot 90
ali 180°
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Tezave pri rezanju:

- zaradi razlicnih materialov, razlicnega pritiska tlacne
gredi, razlicnih rezalnih nozev lahko pride do netoCnosti
pri rezanju:

Rez navznoter
Rez navzven
Valoviti rez
StopnicCasti rez
Vbokli rez
LoCni rez
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¥ zgibanje pol (folding)
Zgibanje je vecCkratno prepogibanje pole papirja, da

dobimo graficni izdelek. Je osnova, ki tvori knjizni blok.
® Nacini zgibanja:
— Kkrizni
— vzporedni
Glede na polozaj zgibov loCimo:
— simetriCne
— asimetricne
— kombinirane

Simetricni - prepogibajo se vzdolz iste stranice, med seboj
so paralelni. Asimetricni so med seboj pravokotnl

Pole niso tiskane — zgibamo glede na papir, ravhamo se po
robovih papirja

Pri tiskanih polah se ravhamo glede na tisk — kontrola sta
ogledalo tiska in paginacija.
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¥ Principi zgibanja
— princip zgibanja z zepi (oznaka T)
— princip zgibanja z nozi (oznaka M)
— kombinirani princip (oznaka K)
— lijakasti princip (rotacija)
— sklopni princip (rotacija)
* Vrste zgibov
— Krizni
— vzporedni (paralelni)
— kombinirani
— cikcak
— ovijalni
— okenski
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Vzporedni zgib A

Ovijalni zgib g

Cikcak zgib W,

Okenski zgib e

Krizni zgib @ & %

Kombinirani zgib (2x paralelni, 2x ovijalni)

7
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B Krizni zgibi
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B Okenski zgibi
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PRIPRAVA KNJIGOVESKIH POL

® stevilo zgibov glede na povrsinsko maso papirja
do 60 g/m? Stirikrat krizno = 32 strani
do 120 g/m? trikrat krizno = 16 strani
do 150 g/m?  dvakrat krizno = 8 strani

NajpogostejSe vrste zgibov:
- Dvakrat vzporedni zgib r

- Dvakrat cikcak zgib in en krizni zgib

<




PRIPRAVA KNJIGOVESKIH POL

- Dvakrat ovijalni zgib in en krizni zgib
IS

<

- Dvakrat vzporedni zgib in en krizni zgib
&

<

- Trikrat krizni zgib - Stirikrat krizni zgib

=
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PRIPRAVA KNJIGOVESKIH POL

¥ zgibanje na zgibalnih napravah

Glavne zahteve pri napravi so: kakovost, hitrost zgibanja,
moznost vecCjega stevila izvedb in kombinacij zgibanja,
dodatna oprema.

¥ Zgibanje z nozi (oznaka M)
Krizno na 8, 16, 32 (tudi 24) strani
izdelava zgiba — zgibalni noz s pomocjo dveh valjev



PRIPRAVA KNJIGOVESKIH POL

® Zgibanje z zepi (oznaka T)
Krizno na 8, 16, 32 (tudi 12, 24) strani, paralelni,
kombinirani in cikcak zgibi v kombinaciji s kriznimi zgibi
izdelava zgiba — papir zadrzi mejnik, upogne se med
zgibalne valjev

|lzdelava zgiba je doloCena z:
— materialom
— hitrostjo dovajanja pole
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¥ Kombinirano (oznaka K)

krizno na 8, 16, 32 strani, paralelno, ovijalno in cikcak
izdelava zgiba — prvi zgib je na zep, ostali z nozem

Zgib na zep — sodelujejo 3 valji, prva 2 prenos papirja, ko pride
papir do mejnika delujeta kot zgibalna valja in obenem prenosna,
saj vodita zgiban papir v naslednji zgib na zep oz. do drugega
mejnika.
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B vrste valjev

Gravirni jekleni valj — zmanjsa elektrostatiCni naboj papirja
Gravirni valj s PUR obroCi — majhna drsnost

Gladek PUR valj

Gravirni PUR valj
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¥ Vl]agalni sistemi na zgibalnih napravah
! Krozni sistem

obrezane pole kontinuirno nalagamo z zamikom na
vlagalno mizo.

- Krozno-taktni aparati

z zrakom se pole razprsijo in oddvajajo druga od druge,
pola se dvigne in se potisne med valje. Na zgibalnih
napravah M in K.

- Krozno-kombinirani aparati

vakumski valj za vlaganje pol, razprsilec spredaj, spodaj,
zgoraj. Delo je kontinuirno, na zgibalnih napravah T

| sistem ravnega vlaganja

Vakumski valj za vlaganje pol, vakumske sesalke dvigajo in
potiskajo papir. Na zgibalnih napravah T in K.
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krozni sistem

sistem vlaganja s parnim vlagalnikom

sistem ravnega vlaganja
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modul - zgibanje:
vlagalna naprava
zgibalna naprava
transportne enote

e

Delivery
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Dodatne naprave na zgibalnih strojih

Perforiranje

iztiskanja zraka v pregibu. S perforacijo zgiba v glavi pregiba
prepreCimo nastajanje gub

Zlebljenje

za zgibanje prospektov tiskanih na trdem papirju ali
polkartonu

Razrezovanje

kombinirane zgibalne naprave - razrezno nasprotno zgibanje
dodatni rezni noz na vleCnem valju pred zepom, pola se reze
na polovico, polovica na prvi zgornji zep, druga polovica na
spodnji drugi zep

Lepljenje

pred pregibom vlecnih valjev agregat za nanos lepila
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® Sivanje z lepljivo nitko

rezanje taljive niti  prebod pole nakovalce pribliza
namescanje ukrivljanje nitke podkev razmakne

Lepilo okrog nitke se stali in poveze liste med sebo.
Povezemo lahko le liste v eni zgibani poli.

Knjizni blok sestavimo z znasanjem po sistemu polo na polo in z
lepljenjem hrbta.
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¥ Kakovost zgibanja
— toCnost zgibanja
teoreticno opredeljena Crta zgiba odvisno od velikosti
formata zgibane pole in Stevila strani
— trdnost zgiba
obiCajno vecja pri zgibanju na zep najslabsa pri
rotacijskih strojih — pri lijakastem in zglobnem
sistemu zgibanja
— deformacija zgiba

lahko posledica zraka v zgibu — odpravi s
perforacijo posledica povratne sile, ki nastane po
zgibanju.
Stiskanje zgibanih pol
da se iztisne zrak, zmanjSajo povratne sile
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| mozne napake pri nastavitvah

a)

b)
C)

d)

Mejnik je preveC oddaljen od valjev — papir
nekontrolirano vstopa med valje — vzdolzna
pregibna diferenca

Pri debelejsih, bolj togih papirjih potrebna
prilagoditev razdalje

Prevelik razmik med obema stranicama mejnika —
meckanje in vzdolzna pregibna diferenca

Mejnik preblizu valjem — mecCkanje in dvojni pregibi
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kakovost zgibanih pol
- Natancnost zgiba — poravnanost teksta, slik
- Deformacija zgibanih pol v ogliscih

Napake so posledica:

- Vrste zgiba in stevila zgibov
- Nihanje v kakovosti papirja
- Trenutni tehnicni problemi

- Hitrost zgibalne naprave

- Klimatski pogoji
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B stiskanje pol

S stiskanjem pol se zrak ujet med polami iztisne.

Pole vstavljene med lepenki se dajo med pomicno in
nepomicno plosco stiskalnice.

E lepljenje spojnih listov in prilog (gluing endpapers)

Spojna lista se lepita na prvo in zadnjo polo, priloge razlicno.
Lepljenje lahko poteka pri pripravi knjigoveskih pol po
zgibanju ali pa na sestavljen knjizni blok.
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Kakovost spoja:

Plast lepila je presiroka ali neenakomerna — plast lepila je
predebela, vpojnost papirja prenizka — lepilo se iztisne

Spoj mestoma razpade — neprimerno lepilo

Spojni list je vstavljen pregloboko v notranjost - napetost

& skladiscenje pol



