LAKI

So brezbarvne (lahko tudi obarvane) tekocine.
Po nanasanju na povrsino tvorijo (svetleCo ali motno) plast.

Namen lakiranja:

» zascCita pred mehanskim delovanjem (drgnjenje,
prepogibanje, praske)

> izboljSanje optiCnega videza (vecji sijaj, bolj intenzivne
barve)

» zascCita pred zunanjimi vplivi (prodiranje plinov/tekocin,
navzemanje vlage, prehod vodne pare, navzemanje
umazanije, mascob, olj, zmanjSanje vnetljivosti).



LAKI

Uporaba: povrsinsko oplemenitenje embalaze — zlozenke
0z. potiskana kartonska embalaza, pri knjigoveski
dodelavi — platnice knjig, brosur, revij, etikete.

Lahko nadomesti kasiranje s polimernimi folijami.

Mehanizem susenja:
> fizikalni (topilo usidra v tiskovni material ali izhlapi)
> kemijski (polimerizacija, zamrezenje).

Vrste lakov:

> < oljni laki (laki na osnovi rastlinskih in mineralnih olj),
> « disperzijski oziroma vodni laki

> ¢ laki na osnovi topil (nitrolaki)

> * laki, ki se susijo s pomocjo sevanja — UV laki.



LAKI NA OLJNI OSNOVI

> Vrste:
sijajni in motni
> Lastnosti.

prozoren, brezbarven film, visok sijaj, boljsa odpornost na
drgnjenje

> Sestavine:

smole (alkidne), rastlinska in mineralna olja, susilna
sredstva, pomozna sredstva (voski)

> Mehanizem susenja:.

fizikalno (absorpcija mineralnih olj) in kemijsko
(oksipolimerizacija — zamrezenje makromolekul)



LAKI NA OLJNI OSNOVI

> Prednost:

zdruzljivi z veCino TB, poveCana dimenzijska stabilnost,
dobra elasticnost filma

> Pomanjkljivost.

nagnjenost k porumenitvi, susenje poteka pocasi, niso
povsem brez vonja

> Nanasanje:

o Na ofsetnem tiskarskem stroju — s pomocjo barvnega
sistema, lakiranje celotne povrsina ali dela povrsine ob
izkljucitvi sistema za vlazenje z vlazilno tekoCino

* nanos mokro na mokro (mokra potiskana povrsina)
* nanos mokro na suho (TB suha na potiskani povrsini)

« Na rotacijah



LAKI NA VODNI OSNOVI (DISPERZIJSKI)

> Vrste:

sijajni, motni (zascitni, za povecCanje ali zmanjsanje
drsenja, za zlepljanje z ultrazvokom, odporni proti
globokemu zamrzovanju, za glajenje)

> Lastnosti:

dobra zascita proti drgnjenju, visok lesk, svilen videz,
mat efekt, dobra drsna sposobnost, odpornost na vroce
lepljenje, odpornost na globoko zamrzovanje

> Sestavine:

akrilni kopolimeri, v vodi raztopljene smole, susilna
sredstva, pomozna sredstva (voski, protipenilci,
zamrezevalci)

> Mehanizem susenja:
fizikalno (absorpcija in izparevanje)



LAKI NA VODNI OSNOVI (DISPERZIJSKI)

> Prednost:

hitro susenje, brez vonja, mozno razredcenje z vodo,
visok sijaj, gladka povrsina, trden elasticen film,
sposobnost lepljenja, ne raztaplja TB, okolju in zdravju
prijazni

> Pomanjkljivost.

suh premaz se s tezavo odstrani, potrebna visja
gramatura substrata (nad 90 g/m?), tezji nadzor koli¢ine
nanosa, pri nekaterin TB lahko pride do spremembe
barvnega tona

> Nanasanje:

na ofsetnem tiskarskem stroju preko sistema vlazilnih
valjev (nanos 2 — 4, 4 — 6 g/m?) — mokro na mokro

na stroju za globoki tisk (nanos 1.5 — 3 g/m?)
na lakirnem stroju (nanos 8 — 20 g/m?)



LAKI NA OSNOVI TOPIL (NITRO LAKI)

Zgubljajo na pomenu — toksicna, vnetljiva
> Lastnosti:

dobra odpornost na kemikalije in toploto, delo omejeno
na cas od 4 do 24 ur

> Sestavine:
smole raztopljene v topilu, dodatki, veziva

> Mehanizem susenja:
enokomponentni — fizikalno (izhlapevanje)

dvokomponentni — fizikalno (absorpcija in izhlapevanje
topila) in kemijsko (zamrezenje)

> Nanasanje:
na lakirnem stroju



LAKI, KI SE SUSIJO S POMOCJO SEVANJA

>

Vrste:
sijajni, motni
Lastnosti:

ne vsebujejo hlapnih sestavin, dajejo trde, visoko sijajne
ali motne povrsine, ki so mehansko in keijSkO zelo
obstojne

Sestavine:
akrilni oligomeri, akrilni predpolimeri, fotoiniciatorji

Mehanizem susenja:

polimerizacija pod vplivom sevanja (elektronski, UV zarki)
- radikalska polimerizacija

- kationska polimerizacija



LAKI, KI SE SUSIJO S POMOCJO SEVANJA

> Prednost:

visoK sijaj, odliCna obstojnost na drgnjenje, odliCha
kemiCna odpornost, izdelki primerljivi s polimerno folijo
laminiranimi izdelki, utrjevanje poteka izredno hitro, brez
vonja (kationsko utrjevanje)

Posebni efekti: nanos bisernih in kovinskih pigmentov, reliefne
oznake, toCkovno premazovanje, parfumirani premazi

> Pomanjkljivost.
visoka cena, posebna oprema

> Nanasanje:

na ofsetnem tiskarskem stroju za suhi tisk, za mokri tisk
(lak, ki se utrjuje z radikalsko polimerizacijo)

na sitotiskarskem stroju
na fleksotiskarskem stroju
na lakirnem stroju



LAKI, KI SE SUSIJO S POMOCJO SEVANJA

Razlicni postopki lakiranja:

> Nanos mokrega laka na mokro tiskarsko barvo, ki se
susi kemijsko z radikalsko polimerizacijo:
velik nanos — lusCenje laka, TB predhodno posusiti
elektronsko utrjevanje — mozno susenje obeh plasti

UV lak s kationskim utrjevanjem + TB z radikalskim
utrjevanjem, TB se mora predhodno posusiti

> Nanos mokrega laka na mokro klasicno ofsetno
tiskarsko barvo:

omejeno na vpojni tiskovni material, svetle barve in
majhen nanos 1B

> Nanos mokrega laka na suho klasicno ofsetno
tiskarsko barvo: ostanki topil — uporaba posebnih TB,
uporaba vlazilne tekoCine brez povrsinsko aktivnih snovi,
laki, ki vsebujejo silikone



LAKIRANJE v OFSETNEM TISKU

> Lakiranje cele povrsine z odstavljenimi viazilnimi valji

gumijevo prevleko podlozimo s formatno polo, ki je malo
manjsSa od tiskarske pole, da se lak na robovih pole ne
iztisne navzven in ne zamaze tiskarskih valjev.

> Delno lakiranje z vlazenjem

(npr. lakiramo samo slike) Na tiskovno formo so kopirane
ustrezne tiskovne povrsine, ki se lakirajo. Vlazenje je
manjsSe (prevec vlage povzrocCi emulgiranje laka in manjsi
Ieskc)l,l_kar povzroca neenakomerno lakiranje in nastanek
usedlin.

> Lakiranje s posrednim visokim tiskom

na valj se namestijo plasticni kliSeji s povrsinami za
lakiranje, s katerimi je mozno delno lakiranje brez
vlazenja. Stroski za kliseje so vecji kot za ofsetno plosco,
postopek primeren za narocila s ponatisi (embalaza).



LAKIRANJE z VLAZILNIM SISTEMOM

» Lak se iz vodnega korita prenasa preko vlazilnih valjev
na plosco in preko gumijeve previeke na tiskovni
material.

Lakirni Clen — namescen na zadnji tiskovni Clen

dozirni valj

zajemalni valj

tanilec

nanasalni valj

valj z napeto gumijevo
previleko (lakirna
previeka)

arLr wN -

Lakiramo lahko celo

povrsino ali le delno z
Izrezano gumijevo previeko



LAKIRANJE z VLAZILNIM SISTEMOM

Lakirni Clen — tiskarski stroj Heidelberg

Na mnogih vecbarvnih tiskarskih strojih je poleg 4, 5 ali 6-ih
tiskovnih Clenov Se dodatna enota — lakirni Clen za lakiranje
pole.



LAKIRANJE

Delno lakiranje:

» Formatna pola

S podlaganjem formatne pole pod gumijevo previeko
omejimo povrsino lakiranja

> lzrezi v podlogah

Npr. za lepilna mesta na zlozenkah, ki ne smejo biti
lakirana, izrezemo izreze na podlogl Za gumijevo
prevleko — ne dobimo ostrih robov

> lzrezi v lakirni prevleki

Mesta, katerih ne smemo lakirati izrezemo iz gumijeve
prevleke in odstranimo zgornji sloj

> Flekso tiskarske plosce

Flekso ploscCe osvetlimo, speremo in napnemo na val;
tako kot gumijevo prevleko - najvecCja kakovost



LAKIRANJE na LAKIRNI NAPRAVI

Lakiranje kot samostojna operacija:

» Dovajanje pole do vlagalnega dela

> Prijemaci tiskovnega valja — vodijo polo skozi lakirni Clen (3valji)
» Dozirni valj — regulacija nanosa laka (6 do 60 g/m?)

> lzlagalni prijemaci — od tiskovnega valja v susilni kanal



LAKIRANJE na LAKIRNI NAPRAVI

dodaten postopek dodelave — VROCE KALANDRIRANJE

» Gumeni valj pritiska polo na kalandrirni valj (gladko polirani)
> T =120 °C, p =60 kN, lak se omehca in zgladi

> Soba z vro&im zrakom polo logi od kalandrirnega valja

» Pola gre skozi hladilni kanal do izlagalnega sistema



LAKIRANJE

Kaj je pomembno pri delu z laki?

>

Pravilen nanos laka

- premajhen: slab sijaj, majhna mehanska odpornost
- prevelik: pretisovanje in zlepljenje v skladu

>

V V V V VY

Ne dodajamo sredstev za susenje — porumenelost,
neprijeten von|

Priporocljivo prelaganje pol

Majhno, zadostno viazenje

|zbira pravilnega laka

Ne dodajamo razredclil in past, ker to poveca vpijanje

Lakirana povrsina mora biti manjSa od formata papirja
— lepljenje pol na robovih



